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TABLA CUTATA AUTOPORTANTA LG 153-840

Tabla cutata autoportanta LG 153-840 se utilizeaza cu precadere pentru realizarea acoperisurilor cu deschideri
mari. Aceasta oferd suportul pentru termo si hidro-izolatia invelitorii. O altd aplicatie a acestui produs se
regasestein realizarea planseelor unde are rolul de cofrag pierdut.

60 119

PROPRIETATI GEOMETRICE
(R

S3geata indicd fata profilului ce contine acoperirea cu
vopsea poliester minim 15 pm.

Nota! Profilele autoportante sunt livrate cu talpd ingustd
— orientatdin sus, iartalpalatd orientatdin jos.

LG153-840 Cul . oA . . o .
P voare . Verificati inainte deinstalare pozitia corects a profilului.
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153
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840
~864

Proprietati produs Isopan LG153-840

LG = Tabl3 cutatad

153 = Clasa de inaltime
41 = Latimea flansei

L = Profil autoportant
840 =Latime utild

Inaltime: 153 mm

Latime utila: 840 mm

Grosime tabla: 0.75-1.25 mm

Grosime pe stoc: 0.75,0.88,1.00,1.25 mm

Lungime minima: 1800 mm

Lungime maxima: 13500 mm

Control calitate: Control al productiei din fabric3 in conformitate cu EN 14782
Material: Tabla din otel galvanizata la cald S320GD+Z

Galvanizare: in conformitate cu EN 10346
Pre-vopsire rulou in conformitate cu EN 10169-1

Tolerante: Produs: EN 508-1; Tolerante dimensionale: EN 14782

MATERIALE
Grosime  Acoperire Zinc Clasa de coroziune  Clasa otelului Greutate Culori
mm Interior kg/m2
0.75 Poliester 15 | Z100 C1-C2 5320 10.51 Bianco Isopan
0.88 Poliester 15 | Z100 c1-Cc2 S320 12.34 Bianco Isopan
1.00 Poliester 15 | Z100 C1-C2 S320 14.02 Bianco Isopan
125 Poliester 15 | Z100 C1-C2 5320 17.52 Bianco Isopan

SERVICII SI OPTIUNI

Perforarea structurii

Standardul de perforare (in zona de perforare) este de 15%. Diametrul orificiilor perforate este de 3 mm, acestea
fiind distantate pe modelul unui triunghi echilateral, cu laturi de 74 mm. Datoritd perfordrii structurii profilelor
autoportante trapezoidale, parametrii de rezistenta se vor micsora. Va rugam consultati tabelele de incarcari
pentru profilul perforat.




LG153-840-Pozitiv-Talpa ingusta pe suport

~864
840
Latime efectiva Latime utila ‘ 280 . 280
[mml [mm] 161 119
864 840
o
w
A
culoare 41|, 60 |
Nr. Grosime Greutate Limita de curgere Efort de rupere Zinc Acoperire
nominald inima
A Lo Loims g f, 1“J n SP15
B mm mm kg/m? MPa MPa g/m? pm
1. 075 0.74 10.51 3200 3900 100 15
2. 0.88 0.87 12.34 3200 3900 100 15
&l 1.00 igs 14.02 3200 3380.0 100 15
4. 125 124 1752 3200 3300 100 15
Tabele de dimensionare conform EN 1993-1-3 1. Starea limitd ultimd (SLU: Q)
Se vor compara valorile de calcul (1SLU) 2 Starea limitd de serviciu . Stgeatd admisibild f=L/150 (SLS; Qc)
Starea limitd de serviciu ¥s = 1.0 3 Starea limitd de serviciu . Sdgeatd admisibild f=L/200 (SLS; Qc)

Greutatea proprie @ tablei a fost luatd in caleul cu s = 135 4.Starea limitd de serviciu . Sdgeatd admisibild f=L/300 (SLS; Qc)
Incéreare uniform distribuitd in [kN/m2]

1. Simplarezemare  ractor Material Y =10 l:::l
Latime reazem capat: 60 mm L
Latime reazem intermediere: 160 mm

Grosime Distanta de rezemare L [m]

Stare
[mm] ) . . . ) 5 4 . J 6.25 650 675 700

1.SLU 595 526 468 419 376 341 309 282 258 237 218 201 18 173 161 150 140 131 123 115 108
2.L/150 625 519 436 369 315 271 234 203 178 156 138 122 108 096 086 077 069 062 0.56 050 046
3.L/200 466 387 324 274 233 200 173 151 131 115 101 089 079 070 062 055 049 044 039 035 032
4.L/300 3.07 255 213 179 152 130 112 097 084 073 064 056 049 043 038 033 029 026 022 020 018

1.SLU 752 665 591 529 476 431 391 356 326 299 276 255 236 219 204 190 17/ 166 155 146 137
2.L/150 756 628 527 447 381 328 283 246 216 189 166 148 131 117 104 093 084 075 067 061 0.55
3.L/200 564 467 392 332 282 243 209 182 158 138 123 108 095 084 075 067 060 053 048 043 0.38
4.1/300 372 308 258 218 185 158 136 117 101 089 0.7/ 0.68 0.60 0.52 045 040 035 032 028 024 0.2

1.SLU 870 769 684 612 551 498 453 413 378 347 320 295 273 254 236 220 205 192 180 169 159
2.L/150 878 730 612 519 443 380 329 286 250 220 194 172 153 136 121 109 097 087 079 071 064
3.L/200 655 543 455 385 328 282 243 21 184 161 142 125 111 098 088 078 070 062 056 050 045
4.1/300 432 358 299 252 215 183 158 136 118 103 090 079 069 0.61 054 047 041 037 032 029 025
1.SLU 17120 990 881 788 710 641 583 532 486 447 412 380 352 327 3.04 284 264 247 232 218 205
2.L/150 N0l 915 768 6.51 556 477 413 359 314 276 244 216 191 170 152 136 122 110 099 090 0.8l
3.L/200 822 682 572 484 4J12 353 3.05 265 231 202 178 157 139 124 111 0988 088 078 070 0.63 0.57
4.1/300 542 449 375 317 269 230 198 172 148 129 113 099 087 07/ 068 060 053 047 041 036 032

0.75

0.88

1.25



LG153-840-Pozitiv-Talpa ingusta pe suport

2. Dubla rezemare

Factor Material Y =10 [ [ [ | [ [ |
L&time reazem capat: 60 mm A L A L A
Latime reazem intermediere: 160 mm

Grosime Distanta de rezemare L [m]

Stare

[mm]

1.SLU

2.1L/150
3.L/200
4.1/300

1.SLU
2.1/150
3.L/200
4.1/300

1.SLU
2.L/150
3.L/200

0.75

0.88

1.00

4.00

414 375 341
15.25 12.70 10.68
N4 950 799
757 629 5028 448 382
551 499 454 415 3.80
18.40 15.3112.88 10.94 9.35
13.77 1145 963 817 699
914 760 638 540 462
6.86 620 563 514 471

425 450

312 2.86

9.06 776
6.77 579

2.63
6.68
4.99
3.29
3.50
8.06
6.02
819
4.33

21.33 17.76 14.94 12.6810.85 9.36

15.97 13.2811.17 947 81

6.98

243
5.80
4.32
2.85

3.22
700
5.22
344
4.00
8.12

6.05

5.75

2.24
5.06
3.77
248

2.98
6.1

4.55
2.8
3.70
708
5.28

6.00

2.08
445
331
217

2.77
5.37
8198
2.62
343
6.22
4.63

6.25

194
3.92
291

191

2.57
4.74
3.52
2.30
3.18
549
4.08

6.50

1.81

347
2.58
1.68

240
419
31

2.03
2.97
4.87
3.61

6.75

1.69
3.09
2.29
149

2.24
3.73
2.77
1.80
2.77
4.33
3.21

700

1.58
2.76
2.04
1.33

210
3.33
247
1.61

2.99
3.87
2.86

7.25

149
248
1.83
118

1.96
290
2.21

1.44

243
347
2.96

750

1.39
2.22
1.64
1.06

1.84
2.69
1.98
1.28

2.28
312

2.30

775

1.31
2.01
148
0.95

1.74
243
1.78
115
214
2.81
2.07

8.00

1.23
1.82
1.34
0.86

1.63
219
1.61

1.04
2.02
2.54
1.87

8.25

116
1.65
1.21
0.77

1.54
1.99
146
0.94
191
2.31
1.69

8.50

110
149
110
0.69

145
1.81
1.32
0.84
1.80
210
1.54

8.75

1.08
1.36
1.00
0.63

1.38
1.65
1.21
0.76
1.70
191
140

9.00

0.98
1.24
0.91
0.57

1.30
1.51
1.09
0.69
1.61
1.75
1.27

4.1/300
1.SLU

2.1/150
3.L/200
4.1/300

1059 881 740 627 535 461 3.99 347
951 858 779 709 648 595 548 5.06
26.81 22.32 18.77 15.9513.64 11.76 10.21 8.91
20.0716.71 14.04 11.81 1018 878 761 6.64
13.3211.07 930 788 673 580 5.01 437

3.04
4.69
782
5.82
3.82

2.67
4.35
6.90
oll8

3.36

2.36
4.05
6.1

4.54
2.97

210

378
544
4.04
2.63

1.87

3.93
4.86
3.60
2.34

1.67
3.30
4.36
3.22
210

149
310
3.92
2.89
1.87

1.34
291
3.54
2.61
1.68

1.20
2.74
3.20
2.35
1.51

1.09
2.58
2.90
213
1.37

0.98
244
2.64
193
1.23

0.89
231
240
1.76
1.11

0.80
218
219
1.60
1.01

1.25

3. Tripla rezemare

Factor Material
Latime reazem capat:
Latime reazem intermediere:

yM1='I.O
fin =1 [T T [T T [T 1]

160 mm

Distanta de rezemare L [m]
625 650 675 700

Grosime Stare

[mm]

4.00 8.00 825

1.44
1.28
0.94
0.58
191
155
114
0.71
2.36
1.81
1.32
0.83
3.21
2.27
1.66
1.05

1.SLU 500 4.53
2.1L/150 12.08 10.06
3.L/200 9.04 752
4.1/300 599 4.98
1.SLU  6.65 6.03
2.L/150 14.59 12.15
3.L/200 10.91 9.08
4.1/300 724 6.01
1.SLU 827 749
2.L/150 16.93 14.09 11.85 10.06
3.L/200 12.66 10.53 8.86 751
4.L/300 840 6.98 585 495
1.SLU  11.53 1043 947 863 79I
2.L/150 21.26 1769 14.88 12.63 10.80
3.L/200 1590 1322 TN 943 805
4.1/300 10.55 876 735 6.23 531

413
845
6.32
417

549
10.21
763

378
718

5.35
3.53
508
8.66
6.47
5.05 427
6.82 6.24

347
614

457
3.01

462
741

553
364
573
8.60
642
423

274
4.00
2.97
1.95

364
483
359
2.35
451

5.61

46

273
6.20
704
5.24
343

2.37
3.09
2.29
149

S5
374
277
1.81

3.90
4.33
3.2

210

9.35
545
4.04
2.63

2.22
2.73
2.03
1.31
2.94
3.30
245
1.59
3.64
3.84
2.84
1.85
4.98
4.82
3.57
2.32

2.08
243
1.80
116
2.75
2.94
217
141
341
341
2.92
1.64
466 4.35
429 3.82
3177 282
206 183

1.95
217
1.60
1.03
2.58
2.62
1.94
1.25
319
3.05
2.25
145

1.83
1.94
1.44
0.92
242
285
1.73
11
2.99
2.73
2.01
1.30
4.08
343
2.93
1.62

1.72
1.74
1.29
0.82
2.27
21
1.55
0.99
2.81
245
1.80
115
3.84
3.08
2.26
145

1.62
1.57
115
0.73
214
1.90
1.39
0.89
2.65
2.21
1.62
1.03
3.61
2.77
2.03
1.30

1.53
142
1.04
0.66
2.02
1.72
1.26
0.80
2.50
1.99
146
093
340
2.50
1.83
1.17

0.75

0.88

1.00

1.25



LG153-840-Perforat-Pozitiv-Talpa ingusta pe suport

~864
840
Latime efectiva Latime utila ‘ 280 . 280
[mml [mm] 161 119
864 840
o
w
A
culoare 41|, 60 |
[\[# Grosime Greutate Limita de curgere Efort de rupere Zinc Acoperire
nominald inima

A Lo Loims g f, 1’g n SP15
B mm mm kg/m? MPa MPa g/m? pm
1. 0.75 074 10.51 3200 390.0 100 15
2. 0.88 0.87 12.34 320.0 3900 100 15
3. 1.00 039 14.02 3200 33900 100 15
4. 125 124 17.52 3200 390.0 100 15
Tabele de dimensionare conform EN 1993-1-3 1. Starea limitd ultimd (SLU: Q)

Se vor compara valorile de calcul (1SLU) 2 Starea limitd de serviciu . Stgeatd admisibild f=L/150 (SLS; Qc)

Starea limitd de serviciu ¥s = 1.0 3 Starea limitd de serviciu . Sdgeatd admisibild f=L/200 (SLS; Qc)

Greutatea proprie @ tablei a fost luatd in caleul cu s = 135 4.Starea limitd de serviciu . Sdgeatd admisibild f=L/300 (SLS; Qc)
Incéreare uniform distribuitd in [kN/m2]

1. Simplarezemare  ractor Material Y =10 l:::l
Latime reazem capat: 60 mm L

Latime reazem intermediere: 160 mm

Grosime Distanta de rezemare L [m]

Stare

[mm] } : : ! ! ) : J 625 650 675 700 7 ! ] 800 825 850 875

1.SLU 565 499 444 397 357 323 293 26/ 244 224 206 190 176 163 152 142 133 124 116 109 102
2.L/150 593 492 413 350 299 256 222 193 168 148 130 115 102 090 08 073 065 058 052 048 043
3.L/200 442 367 307 259 221 189 164 143 124 109 095 084 074 066 058 052 046 041 037 032 029
4.L/300 291 241 201 170 144 123 106 091 079 069 060 053 046 040 035 031 027 024 021 018 016

1.SLU 706 624 555 497 447 404 367 334 306 28 259 239 221 205 180 178 166 155 145 136 128
2.L/150 717 596 500 424 361 311 268 234 204 179 157 139 124 110 098 088 079 071 0.63 057 0.52
3.L/200 535 444 372 315 268 230 198 172 150 131 116 102 090 080 071 063 056 050 045 040 0.36
4.1/300 353 292 244 206 175 150 129 111 096 084 073 0.64 056 048 043 037 033 030 026 023 0.20

1.SLU 817 722 642 574 517 468 424 387 354 325 299 276 256 237 221 206 192 180 168 158 148
2.L/150 833 682 581 492 420 361 312 271 237 208 183 162 144 128 114 102 092 082 074 067 0.60
3.L/200 621 515 432 365 311 267 230 200 174 153 134 118 105 093 083 073 065 059 0.52 047 041
4.1/300 409 339 283 239 203 173 149 128 111 097 085 074 065 057 050 044 038 034 030 027 023

1.SLU 1051 929 826 740 6.66 6.01 546 498 456 419 385 356 330 305 284 265 248 232 217 204 192
2.L/150 1044 867 728 616 526 452 391 340 297 261 230 203 180 160 143 129 115 103 0.93 084 0.76
3.L/200 778 646 541 458 390 334 289 251 219 191 168 148 131 117 104 092 082 073 066 059 0.53
4.1/300 513 425 355 299 254 217 187 161 140 122 107 093 082 072 063 056 049 043 037 033 0.29

0.75

0.88

1.00

1.25



LG153-840-Perforat-Pozitiv-Talpa ingusta pe suport

2. Dubla rezemare

Factor Material Y =10 [ [ [ | [ [ |
L&time reazem capat: 60 mm A L A L A
Latime reazem intermediere: 160 mm

Grosime st Distanta de rezemare L [m]
are
[mm] 400 425 450 475 500 525 625 650 675 700

1.SLU 370 335 305 278 255 235 217 201 18 174 161 150 141 132 124 116 109 103 097 092 0.87
2.L/150 1444 1203 101N 858 734 633 549 479 421 371 329 293 261 234 210 189 171 155 141 128 11/
3.L/200 10.81 8899 756 641 548 472 408 357 313 275 244 216 193 173 156 140 126 114 103 094 086
4.L/300 717 596 500 424 362 311 269 234 205 18 159 141 125 112 100 080 081 073 065 059 0.53

1.SLU 489 442 403 368 337 310 285 264 245 228 212 198 185 173 163 153 144 136 129 122 115
2.L/150 1745 1453 1222 10.37 887 765 664 579 509 448 398 353 316 283 254 228 208 188 171 155 142
3.L/200 13.05 10.87 914 775 662 570 494 431 378 333 295 262 234 209 188 169 152 138 125 114 104
4.1/300 867 720 6.05 513 438 376 325 283 248 218 193 171 152 136 121 108 098 0.88 079 072 0.65
1.SLU 613 555 504 460 421 387 357 330 306 285 265 248 231 217 204 192 180 170 160 152 143
2.L/150 20.24 16.84 1417 1202 10.29 887 770 672 590 520 461 410 366 328 295 266 241 218 198 181 165
3.L/200 1514 1260 10.59 899 768 662 574 500 438 3.87 342 304 271 243 218 196 177 160 145 132 120
4.1/300 10.05 835 702 594 508 436 378 329 288 253 224 199 177 157 141 127 113 102 092 083 076
1.SLU 871 787 714 651 585 546 503 465 431 400 372 347 325 304 285 267 252 238 224 211 201
2.L/150 2541 2117 1780 151 1293 NIS5 967 844 741 653 579 515 460 412 371 334 303 274 249 227 207
3.L/200 19.01 1582 1330 M.29 9.65 832 721 629 551 486 430 381 341 305 274 246 222 201 182 166 151
4.1/300 1262 1049 881 747 637 548 475 413 362 318 281 249 222 198 17/ 159 143 129 116 105 095

0.75

0.88

1.00

1.25

3. Tripla rezemare

Factor Material Yw =10 | [ | | | [ [ | [ |
Latime reazem capat: 60 mm A L A L A L A
Latime reazem intermediere: 160 mm

Grosime Distanta de rezemare L [m]

Stare

[mm] 4.00 450 475 500 625 650 675 700

1.SLU 499 453 413 378 347 320 295 274 254 237 221 207 193 18 171 161 152 143 136 129 122
2.L/150 1146 953 801 679 581 501 434 379 332 293 259 230 205 184 165 148 134 121 110 100 091
3.L/200 856 712 598 507 433 372 323 281 246 216 191 170 152 136 121 109 098 088 080 073 0.66
4.L/300 567 471 395 334 285 245 212 185 161 141 124 110 098 086 077 068 062 055 050 045 041

1.SLU 499 453 413 378 347 320 295 274 254 237 221 207 193 182 171 161 152 143 136 129 122
2.L/150 1385 1M.53 968 822 703 605 526 458 4.02 354 313 278 248 223 200 180 162 147 133 121 110
3.L/200 10.36 861 723 614 524 451 391 340 298 262 232 206 183 163 147 131 119 107 0.97 088 0.80
4.1/300 686 570 478 4.05 345 296 256 223 195 171 151 133 118 105 094 084 075 0.68 0.60 055 049

1.SLU 740 671 611 558 512 472 436 4.03 375 349 325 304 285 267 251 237 223 211 199 189 179
2.L/150 16.07 1337 N24 954 815 703 6.09 531 466 411 364 323 288 258 232 209 189 170 155 141 129
3.L/200 1201 999 839 712 6.08 523 454 395 346 3.04 269 239 213 190 170 153 138 124 113 102 093
4.1/300 796 6.62 555 470 401 344 298 259 227 198 175 155 137 122 109 088 087 078 070 063 057
1.SLU 1055 955 868 792 726 667 616 570 528 491 458 428 401 376 353 332 313 295 279 264 230
2.L/150 20.6 1678 1410 11.96 1024 8.82 764 6.67 585 516 456 4.06 362 324 291 262 237 214 194 176 161
3.L/200 15.08 12.54 10.54 893 763 657 569 496 434 382 337 300 267 239 214 192 173 156 141 128 117
4.1/300 999 830 697 589 503 432 373 325 284 249 219 194 173 153 137 122 110 098 089 080 072

0.75

0.88

1.25
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GHID iIN ALEGEREA TIPULUI DE VOPSEA

Un produs din otel prevopsit este compus in general, dintr-un miez de otel acoperit cu un strat metalic pe baza de
zinc, cu tratament aplicat suprafetelor: partea superioara este acoperitd cu un strat de vopsea epoxy 10 pm, iar
partea inferioara (expusa) este protejata cu un strat de vopsea poliester 15 pm.

£ 8
I 7 /
y / 6 /
4 J \ -
y =
4 ] 5
4 /

1. Vopsea intrados paoliester 15 pm 5. Strat de zinc

2. Tratament pregatitor 6. Tratament pregatitor
3. Strat de zinc 7. VJopsea primer
4. Otel 8. Vopsea epoxy 10 pm

Proiectantultrebuie satina cont de suprafata expusa pentru alegerea corecta a modului de dispunere altablei.
Datorita izolatiei termice la partea superioars, tabla nu este afectatd de razele UV si nu este supusa actiunii
directe a agentilor atmosferici, dar va fi afectata de mediul intern determinat de liniile de productie, de condens
sau de contactul cu agentii chimici utilizati la spalare sau transportati de vapori, deci un ambient complet diferit
fata decelextern.

Pentruinformatii suplimentare vdinvitdm sd contactati departamentul tehnic din cadrul Isopan Est.



INSTRUCTIUNI TABLA CUTATA AUTOPORTANTA LG153-840

DESCARCAREA CU MACARAUA

Pentru ridicare, pachetele trebuie intotdeauna prinse in cel putin doud puncte departate intre ele, la numai putin
dejumatate din lungimea pachetelor.

Ridicarea trebuie s3 fie efectuatd cu chingi lucrate din fibra sintetica (nylon) cu I3timea mai mare sau cel putin
egald cu 10cm, astfel incatincarcatura pe chingi sa fie distribuita si sa nu provoace deformari panoului. Nu folositi
lanturi sau accesorii metalice ascutite. (vezifig. 1)

jJ_

Trebuie folosite distantiere adecvate dedesubtul sau deasupra pachetului, alcatuite din nivele de lemn solid si
robust sau material plastic, care impiedica contactul direct al chingilor cu pachetul.

Aceste distantiere vor avea lungimea cu cel putin 4cm mai mare fata de Idtimea pachetului si cel putin I13timea
chingilor.

Chingile si suporturile trebuie fixate corespunzator pentru a evita miscarea lor in timpul ridicarii iar manevrele
trebuie efectuate organizat si cu atentie sporita.

DESCARCAREA CU MOTOSTIVUITORUL CU FURCI

In cazulin care descarcarea panourilor se efectueaza cu ajutorul motostivuitorului cu furci, trebuie s8 se tind cont
de lungimea pachetelor si de eventuala lor flexare (s3geatd) pentru a evita deformarea partii inferioare a
pachetului siruperea panourilor la exterior.

Inconsecint3, se recomanda folosirea motostivuitoarelor adecvate manipularii panourilor sau produse similare
( stivuitoare cu lame subtiri si late de 25cm, cu sistem de miscare suplimentard si distanta intre lame de cel putin
2m).



INSTRUCTIUNI TABLA CUTATA AUTOPORTANTA LG153-840

DEPOZITAREA

Pachetele trebuie depozitate la o distanta minima de pamant de 20cm atat in depozit cat si pe santier. Materialele
trebuie depozitate pe suporti din lemn uscat, cu lungimea superioara 1atimii pachetului si cu o distanta intre
suportiadecvata (in functie de lungimea pachetului).

De asemenes, se vor depozita fard a se depasi un numar de maxim trei pachete asezate unul peste celdlalt.
Pachetele furnizate de catre Isopan sunt ambalate dupa aceste reguli. Va recomandam sa depozitati panourile in
ambalajul original.

Nu se recomanda depozitarea pachetelorin locuriumede pentru ca pot aparea, in zonele de contact sau mai putin
ventilate, semne ale condensului sau, in cazul unuiambient agresiv, urme de oxidare.

Panourile fabricate din material zincat sau nevopsit trebuie sa fie depozitate in loc uscat si aerisit, distantandu-le
intre ele, cu o ventilare corespunzatoare. Daca pachetele raman impachetate, in conditii agresive de mediu, pot
aparea urme de oxidare pe acestea datorita coroziunii electrolitice.

In cazul unei perioade prelungite de depozitare, produsele prevopsite trebuie sa fie depozitate in interior sau sub
un acoperis; exista pericolul ca apa stagnata sa atace stratul de vopsea provocand detasarea acestuia de
suportul zincat.

Nu este recomandat ca durata de depozitare s3 depdseasca mai mult de doua saptamani de cand produsele au
fostlivratein santier.

Pachetele trebuie depozitate astfel incat sa faciliteze scurgerea apei, mai ales cand este necesara depozitatea
externdaacestora. (vezifig.2)

fig. 2

Dupa desfacerea pachetului, daca nu se executa imediat montajul, va recomandam protejarea panourilor cu o
folie sau panza de protectie.

Nu este recomandata depozitarea in spatiu inchis mai mult de 90 de zile, iar in spatiu deschis nu trebuie sa
depaseasca 30 dezile de la data productiei.

Pachetele depozitate lainaltime trebuie intotdeauna prinse de structura.

In cazultransportului cu container, produsele trebuie s& fie descarcate in maxim 15 zile de la data incarcarii pentru
a prevenideteriorarea suportului metalic sau a acoperirii organice.
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INSTRUCTIUNI TABLA CUTATA AUTOPORTANTA LG153-840

MANIPULAREA PANOURILOR

Manipularea panourior trebuie sa se efectueze in conformitate cu normele de protectie a muncii utilizand mijloacele
de protectie corespunzatoare (manusi, incaltdminte de protectie, salopete, etc. ).

Manipularea manuald a unui panou trebuie

efectuatd prin ridicarea panoului din pachet spre ﬂ

partea laterald a acestuia evitdnd contactul cu !
panoul de dedesubt. Evitati miscarile de translatie
atunci cand exista contact intre panouri (in urma
acestor miscari suprafata panoului se poate
zgaria). (vezifig. 3)

Transportul panoului se va face cu cel putin dous
persoane in functie de lungime, mentinand panoul
in pozitie verticald si sustinandu-l de partea
laterald cu carlige de ridicare. (vezi fig. 3]
Echipamentul de prindere cat si manusile trebuie curatate astfel incat sa nu dauneze suprafetei panoului.

INSTALARE
Personalul insarcinat cu instalarea panourilor trebuie sa fie calificat si sa detind cunostintele tehnice corecte pentru
executarea operatiunilor de montaj. La solicitarea clientului, furnizorul poate oferi consilierea si instruirea
corespunzatoare a echipelor de monta;.
Personalulinsarcinat cu montajul trebuie sa detind echipament corespunzator care sa nu provoace daune panoului.
Pentru operatiunile de taiere, pe santier, trebuie utilizat echipament corespunzator ( fierastrau pendular, masina de
taiat, etc.). Nu se recomand3 utilizarea dispozitivelor cu discuri abrasive. Pentru fixarea panourilor se recomands
utilizarea accesoriilor recomandate de catre furnizor. Aceste accesorii pot ficomandate sila producatorul Isopan.
Pentru strangerea suruburilor se recomanda utilizarea unei scule cu limitator de sarcing, in acest mod suruburile vor fi
strénse exact cat este nevoie pentru o fixare optima a panourilor.
Intimpul montarii panourilor (in mod special in timpul montarii acoperisului) este necesard montarea cu mare atentie
a tuturor accesoriilor, in special a se acorda o deosebita atentie indepartarii resturilor metalice, care oxidandu-se pot
provoca deteriorari pe suprafata panourilor.

OTELUL PREVOPSIT S| PANOURILE FABRICATE DIN ACESTA

Pentru panourile cerute explicit fara peliculd de protectie este necesara adoptarea unor masuri mai stricte de
protejare a produselor sio mai mare atentie la manipularea siinstalarea acestora.

INTRETINEREA
Principala activitate de intretinere consta in curatarea panourilor. Suprafetele panourilor vizibil murdare in urma
inspectiei pot fi spalate cu apa si sapun folosind o perie moale. Presiunea apei folosita la curatare sa nu depaseasca
50 de bari. Jetul de ap3 nu trebuie sa fie prea aproape sau perpendicular pe suprafata. In apropierea imbinarilor jetul
de ap3atrebuie sa fieinclinat, astfel incat sa nu pericliteze imbinarea panourilor.

CONTROALE ANUALE ALE PANOURILOR ISOPAN

CE SA INSPECTAM ACTIUNI CORECTIVE

Evaluarea starii suprafetei
De revopsit unde este posibil

Conditiile suprafetelor vopsite

Urme de lovituri si zgarieturi Revopsirea si repararea urmelor de lovituri
Extrageti un surub si verificati daca este oxidat

Suruburi Strangeti suruburile in caz ca este necesar
Zonele de debitare, mai ales in cazul accesoriilor Controlul nivelului de oxidare
expuse direct factorilor externi Curatarea si revopsirea

Stimate client, va rugdm sd cititi cu atentie instructiunile de manipulare, depozitare si instalare.
V@ multumim cd ati ales produsele Isopan.



.. Vo
¢
4
(o)
o
V)
>
e
£ g p
ou s
g 5
B 7
7 e
> AVAVAVAVAVAY
<
% 4l 1sopPan
. /\/\
é INSULATING DESIGN
£
©
=
8 www.isopan.com
You
000
ITALY WORLD SALES COMPANIES
REGISTERED AND ISOPAN IBERICA ISOPAN RUS ISOPAN FRANCE
ADMINISTRATIVE HQ Terragona | Spain Volgogradskaya oblast’ | Russia Mérignac | France

Via Augusto Righi 7
37135 Verona | Italy
T. +39 045 8088911

ISOPAN SPA
Verona | Italy
T. +39 045 7359111

Frosinone | Italy
T. +39 07752081

T.+34 977 52 45 46

ISOPANEST
Popesti Leordeni | Romania
T. +40 213051600

ISOPAN DEUTSCHLAND GmbH
OT Plétz | Germany
T. +49 3460 33220

T.+7 84432120 30

ISOCINDU
Guanajuato | Mexico
T. +52 1472 800 7241

T.+33 5 56021352

ISOPAN MANNI GROUP CZ
Praha | Czech Republic
contact@isopansendvicovepanely.cz

Datele tehnice si CARACTERISTICILE sunt cu titlu informatic. Isopan isi rezerva dreptul de a aduce modificari acestora fara un preaviz, documentaia actualizata se
poate gasi pe pagina noastra de internet www.isopan.ro

Prezentul document si orice alt element ce il compune este proprietatea exclusiva a Isopan.

Este interzisa reproducerea, chiar si partiala a textelor sau imaginilor continute fara autorizatia Isopan.



